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ARASEUR DOUBLE LAME 
«TURBO PLANE»
Réf. 95165

MODE D’EMPLOI

** IMPORTANT **
LE SUPPORT DOIT ÊTRE COMPLÈTEMENT REFROIDI 

AVANT L'UTILISATION DU "TURBO PLANE". 

1. Une fois que la zone de soudure a refroidi 
mettre le "TURBO PLANE" directement sur la 
surface du joint soudé. 

2. Faire glisser le "TURBO PLANE" vers 2. Faire glisser le "TURBO PLANE" vers 
l'avant en appliquant une pression normale 
pour éliminer les surplus de matière. Le 
"TURBO PLANE" est équipé de 2 lames pour 
une finition lisse et parfaite en une seule 
passe. 

3. Quand vous avez fini d'araser les surplus 3. Quand vous avez fini d'araser les surplus 
de soudure, relevez l'araseur à un angle de 
45° en le repoussant assez rapidement. Ceci 
coupera le cordon de soudure de l'araseur. 
Voir l'illustration n°5 au verso. 

4. La sortie de lame peut être ajustée en 4. La sortie de lame peut être ajustée en 
vissant ou en dévissant la molette de 
réglage. La sortie de lame du "TURBO 
PLANE" peut être ajustée de 1 (min) à 6 
(max). Pour la plupart des supports la 
position 3 est la plus appropriée. (Fig. 2.1). 
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95167 Jeu de 2 lames

(Stock)

(Coupe max)

Lame réglable


